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Drill head with one or more cutters in cassettes - uses one cassette as 
measurement sensor and controls radial movement of second cassette using 
manual, electrohydraulic, or electronic numerical control 
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Abstract of DE4227730 

The drill head has one or more cutters 
arranged in cassettes (4) at the rear of a 
boring head body. One cassette is a 
measurement sensor and another is radially 
movable. The radial movement can be initiated 
mechanically, hydraulically or by a 
combination of the two. Control of the motion 
by hand, electrohydraulically or electronically 
is possible. The measurement results can be 
transferred to the movement of the radial 
cutter to improve the results of the drilling, to 
influence the bore contour for conical bores 
etc. ADVANTAGE - Drill head has at least one 
cutter able to move radially to reduce radial 
diameter loss. 
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©Aufbohrkopf (CNC) 



© Werkzeug mit einer Anordnung von Schneiden zum 
Vorbohren und einer Anordnung von einer Kassette mit 
Schneide zum Fertigbohren, die radial beweglich ist. Das 
Werkzeug fuhrt sich auf mindestens 2 Stutzleisten und hat 
radial bewegliche Dampfungsleisten axial auf dem Mantel 
des Aufbohrkopfes plaziert. 

Die Erfindung besteht darin, daS die bewegliche Schneide 
zum Fertigbohren und zur Herstellung von konischen Boh- 
rungen sowie Konturen und Auskammerungen oder Einsti- 
chen geeignet ist. Weiterhin ist ein MeRfuhler am Werkzeug, 
der die Konizitat der Bohrung. auch durch Werkzeugver- 
schleiB, feststellt. Die Daten werden einer Steuerung zuge- 
fuhrt, die der radial beweglichen Kassette mit Schneide 
einen Korrekturwert aufgibt. 

Hierbei ist vorteilhaft. daB Verschlei Swede der Schneide 
kompensiert werden konnen, ebenso Maschinenachs- und 
■ Aufspannfehler. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Aufbohrkopf mit einem 
oder mehreren Messern, von denen eines radial beweg- 
lich ist 5 

Bekannte Aufbohrkopfe dieser Art haben in der Re- 
gel ein Messer und zwei Stutzleisten gefolgt von Damp- 
fungsleisten, die aus der Umfangsflache des Aufbohr- 
kopfes hervorragen und sich parallel zur Achse des Auf- 
bohrkopfes erstrecken. Die Hauptschneide oder Haupt- )0 
schneiden fiihren bei diesen bekannten Aufbohrkdpfen 
den Schneidvorgang durch. Sie sind starr angeordnet, so 
daB ihre auBerste Kante den gleichen Flugkreisradius 
hat wie die Stutzleisten. Ein Nachteil der bekannten 
Aufbohrkopfe dieser Art besteht darin, daO beim Boh- 15 
ren die auBere Kante der Hauptschneide abgenutzt 
wird, so daB sich der mit dem Aufbohrkopf aufbohrbare 
Durchmesser verringert. 

Dieser Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Aufbohrkopf zu schaffen, bei dem mindestens eines der 20 
vorhandenen Messer radial wahrend des Bohrvorgan- 
ges beweglich ist, um durch radiale Zustellung etwa den 
radialen Durchmesserverlust zu reduzieren. Die GroBe 
der Zustellung erfolgt nach Messung des Durchmesser- 
verlustes durch die Anordnung eines MeBsensors mit 25 
angeschlossener elektronischer Auswertung durch ei- 
nen Computer zur Bestimmung der MeBgrtiBe der ra- 
dialen Zustellung. 

Die radiale Beweglichkeit von mindestens einer der 
Schneiden, bewegungsgesteuert durch ein Computer- 30 
programm, ermdglicht auch die Herstellung von Kontu- 
ren in der Bohrung, z. B. eines Wellenschnittes oder die 
Herstellung einer konischen Bohrung oder zur Auskam- 
merung von Teilen des Werkstiickes von einem Einstich 
bis zu einer groBen Kammer. 35 

Die Aufgabe ist bei einem Aufbohrkopf der eingangs 
genannten Art gemaB der Erfindung dadurch gelost, 
daB ein oder die Messer in Kassetten (4), die in Taschen 
des Aufbohrkopfes passen, eingefugt sind. Eine (Cassette 
in ebensolcher Anordnung tragt den MeBfuhler (6). 40 
Mindestens eine der Kassetten (5) in Fig. 4 ist radial 
beweglich uber eine Zugstange (22) mit einem Keil (21) 
oder einer Zahnstange (20) in Fig. 4. Die Zugstange 
iibertragt die Bewegung, die durch einen Computer und 
z. B. einen Schrittmotor uber eine Kugelumlaufspindel 45 
oder ahnliches eingeleitet wird, Fig. 4. Die Anordnung 
des Bewegungsmechanismus und z. B. des Schrittmo- 
tors kann im Bohrkopf im dazugehorigen Bohrrohr 
oder auch auBerhalb des Bohrrohres geschehen. Von 
jeder dieser Stellen iibertragt die Zugstange die Bewe- 50 
gung auf den Verstellmechanismus. Eine voneilhafte 
Ausfuhrungsform eines solchen Aufbohrkopfes gemaB 
der Erfindung zeigendie Fig. 1,2 und 3. 

Diese Erfindung erhalt eine vorteilhafte Erganzung 
durch eine ebenfalls radial bewegliche Anordnung der 55 
eingangs erwShnten mindestens 2 radial gegenuber an- 
geordneten Dampfungsleisten (8). Vorteilhafterweise 
wird diese radiale Beweglichkeit uberwiegend hydrau- 
lisch erzeugt, und zwar indem durch eine Steuerleitung 
Hydraulikol unter Druck in einen Zylinder mit Kolben 60 
gefuhrt wird, der einen Schuh der Dampfungsleiste ra- 
dial bewegt. Fur jede der Dampfungsleisten ist ein hy- 
draulischer Zylinder mit Kolben und einem Schuh vor- 
gesehen. 

In der folgenden Beschreibung ist ein in der Zeich- 65 
nung dargestelltes Ausfuhrungsbeispiel eines Aufbohr- 
kopfes gemaB der Erfindung im einzelnen erlautert. 

Der in der Zeichnung dargestellte Aufbohrkopf (siehe 
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Fig. 1) weist am vorderen Ende radial zur Achse (2) eine 
oder mehrere Taschen (3) auf (siehe Fig. 3), die zur Auf- 
nahme der Kassetten (4) mit Schneidplattenhaltern, der 
Wellenschnitteinrichtung (5) und der MeBkassette (6) 
vorgesehen sind Auf der zylindrischen Umfangsflache 
des Aufbohrkopfes (siehe Fig. 1) sind Stutzleisten (7) so 
angeordnet, daB sie aus der Umfangsflache hervor- 
schauen und sich parallel zur Achse des Aufbohrkopfes 
erstrecken. Von der Schneidenanordnung aus gesehen 
dahinterliegend schauen ebenfalls aus der zylindrischen 
Umfangsflache des Aufbohrkopfes (siehe Fig. 1) die 
Dampfungsleisten (8) heraus, die radial beweglich sind 
und die sich ebenfalls parallel zur Achse des Aufbohr- 
kopfes erstrecken. Parallel zur Mittelachse ist eine Boh- 
rung (9) vorgesehen, durch die ein Fiihrungsrohr hin- 
durchgeschoben werden kann, das zur axialen FQhrung 
des Werkzeuges in der herzustellenden Bohrung dienen 
soli und das in der Hauptspindel der Werkzeugmaschine 
gelagert wird. Kilhlschmierstoff wird der Schneide 
durch das Werkzeug hindurch zugefuhrt durch Kanale 
(10, 11 und 12). 

In einem Flansch (13) an der gegenuberliegenden Sei- 
te der Anordnung der Messer zum Bohrrohr hin befin- 
den sich die Kuppelstellen (14) (Elektrik und Pneuma- 
tik),(15)(Hydraulik) fur die Zuleitung zur MeBkassette 
(6) und fiir den Antrieb des Wellenschnitt-Mechanismus 
(16). 

Patentanspruche 

1. Aufbohrkopf mit einem oder mehreren Messern 
angeordnet in Kassetten an der Stirnseite eines 
Aufbohrkopfkorpers, wobei eine Kassette als MeB- 
fQhler angeordnet ist und eine andere dadurch ge- 
kennzeichnet ist, daB sie radial beweglich ist. Die 
radiale Bewegung kann auf mechanische Weise 
eingeleitet werden, hydraulisch und auch durch ei- 
ne Kombination beider Systeme. Die Steuerung 
der Bewegung ist von Hand moglich, elektrohy- 
draulisch oder auch elektronisch (numerisch ge- 
steuert). 

2. Einrichtung zur Obertragung der MeBergebnisse 
auf die Bewegung der radial beweglichen Schneide 
zur Ausnutzung der MeBergebnisse zur Verbesse- 
rung des Bohrergebnisses bezuglich der Durch- 
messertoleranz oder zur Beeinflussung der Boh- 
rungskontur, zum konisch Bohren, zum Einstechen 
von Nuten oder zum Herstellen von Auskamme- 
rungen. 

3. Einrichtung zum Bewegen der Dampfungsleisten 
in radialer Richtung, um den Stutz- und Damp- 
fungsvorgang im Schnittvorgang anzupassen. Die 
Bewegung laBt sich mechanisch einleiten, mecha- 
nisch-hydraulisch, mechanisch-pneumatisch oder 
auch mechanisch-elektrisch oder auch elektro- 
nisch-CNC-gesteuert. 

4. Bohrung, mittig im Werkzeug angeordnet, geeig- 
net zur Aufnahme einer Fuhrungsstange zur 
axialen Fuhrung durch das Werkstuck. 
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